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isikukood 30000000000

On tutvunud t66juhendi- ja ohutusnéute?a;

valib vajalikke vahendeid ning korraldab t66koha
nouetekohalselt

- Todjoonise, tddjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine
- To6vahendite, isikukaitsevahendite ja keevitusahendite valimine

- Noetekohase tookoha korraldamine

Poolautomaatseade seadistab, reguleerib gaasivarustust ja valib 28 AT 5/vdga hea
reziime mustmetallplaatide keevitamiseks teatud tingimustes

- Keevitusseadmete seadistamine ja reziimi valimine

- Kuidas gaasiballooni kasitseda ja gaasivarustust requleerida .
Valmistab detailid ette ja koostab koostud mustmetallplaatide 18 AT 5/vdga hea
keevitamiseks nurk- ja pokkomblusi

- Keevitusservade ettevalmistamine

- Detailide ja koostude ettevalmistamine mustmetallplaatidest

paksusega 3-10mm

- Koostude Ulesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine

- Toorikute defektid. Detailide deformatsioonid

5AT 4/hea

Keevitab nurk- ja pokkomblusi asendites PA, PB, PF, kontrollib 59 AT 5/vaga hea
Ic(iv?lilt(fedi, arvutab émbluste korgust ja vajadusel parandab
efekte

- Kontrollméotevahentide titibid. Keevisombluse koérgust arvutamine
- Keevitusdefektide tekkepdhjused, nende ennetamise meetodid

- T-Ombluste keevitamine asendites BA, PF

- Pokkombluste [6tkuga keevitamine asendites PA, PF

- Vahekontroll ja defekte eemaldamine

Keevitab toote mustmetaII{)Iaatidest aksusega 8mm 23 AT 4/hea
sertifitseerimiseks vastavalt EN ISO 9606 asendites PA, PB, PF

ja teeb valmis tootele jarelté6tluse

- Pohiliste sertifitseerimise néudlustega tutvumine

- Toote mustmetaIIIE)Iaatidest paksusega 8mm keevitamine

asendites PA, PB, P

- Vahekontrooli tegemine ja valmis toote jareltootlemine

Eksamiks ettevalmistus 14 AT arvestatud
Iseseisev t66 20AT arvestatud
EKSAM 14 AT  sooritatud
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